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A TECNOLOGIA DE APLICACAO
QUE MAIS CRESCE NO BERASIL



Componentes do
equipamento

Controlador de
Velocidade TT88B

Turbo Controlador de Rotacao CR

Disjuntor

Ascende quando ligado Chave liga desliga

Controla o

Luzes dos chicotes tamanho-aas GORE

Obs: Ligar e desligar sempre na chave

5 4 3 2 1

#CBB Centro Brasiieira de Bioserondutica Lida. M

ENTRADAS DOS CHICOTES
Fiagcao Esquerda Externa (EE)
Fiagao Esquerda Interna (El)
Fiagao Central (C)

Fiagao Direita Externa (DE)
Fiacao Direita Interna (DI)
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Entrada do cabo
da bateria




INSTALACAO DO CONTROLADOR DE ROTAGCAO
E
ALIMENTACAO ELETRICA
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ALIMENTACAO ELETRICA
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INSTALACAO DOS ATOMIZADORES
E
CIRCUITO HIDRAULICO




DISPOSICAO DOS ATOMIZADORES

'e%s Posicionamento dos Atomizadores %

PULVERIZADOR AUTOPROPELIDO UNIPORT 2000
Suporte REDONDO

@ = Aparelhos TT-88B (16 unidades)
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L 145 Wb 1,45 1,40 Wb 1,22 1,38 1,45 “140 1.0,74+0,74- 1,404 1,45 == 1,38 - 1,22 - 1,40+ 1,45 <= 1,15
Medidas aproximadas em metros (m)

Obs.: Para a boa movimentagdo das barras deve-se deslocar os canos hidraulicos das barras que devem ser movidos para cima,
permitindo o perfeito fechamento das mesmas sem danificar os atomizadores

Sem escala
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DISPOSICAO DOS ATOMIZADORES

1 A0 / e Conjunto de Alimentacdo TT-88B/200

|
L Capsula do Sistema

@ —= de Alimentagéo
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/ %% Conjunto de Atomizagio TT-88B/100
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$l¢ CALIBRAGAO UNIPORT &i¢

A conferéncia da calibragdo do JSC-5000, tem a finalidade de aferir
(conferir) os valores registrados no controlador, para que 0 mesmo informe
os valores corretos da pulverizagio.

* Calibragio da Vazio: deve-se aferir o valor da constante existente, para
que o valor em L/min. Registrado no computador seja igual ao valor em
L/min. Que estd saindo nos atomizadores. E necessdrio que se faca
calibragéo da vazdo a cada troca de ponta ou core, apos substituigdo do roto
de vazdo ou a cada 50 horas de pulverizagéo.

* Calibrac¢io da Velocidade: essa calibragdo deve ser realizada no terreno
de plantio, a fim de aferir a velocidade da maquina. Realize a calibragio da
velocidade a cada safra ou apds a mudanga do tipo de Terreno ex: Plantio
direto / Plantio convencional.

5.1-CALIBRAGAO DO JSC-5000

Para realizar a calibragdo do controlador JSC-5000, proceda da seguinte
forma:

-Acione ao mesmo tempo a chave Fungéio para baixo e Zerar para cima
por 10 segundos.

54 == e CBB

- Observe que no visor aparece a seguinte mensagem:

5.2-CALIBRACAO DAVAZAO

- Para realizar a calibragdo da vazdo, acione mais uma vez a chave Fungio
para baixo. Observe amensagem no visor do controlador.

“CBB == 55
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® Para realizar a calibragdo da vazio, ajuste a rotagéo do trator até atingir
540 rpm na TDF (no caso do Uniport 1700 rmp no tacometro);

® Em scguidarealize a calibragdo do Comando Masterflow;

© Fagaa coleta da vazio de todos atomizadores durante 30 segundos (cada).

0,74 1,40 -« 145 - 1,35 - 1,43 <4 1,45 -=.1,10-% 1,50

® Some a vazio dos 16 ou 18 atomizadores e multiplique por 2.
Exemplo ml/min:

450 460 450
470 450 460

440 440 470 =7.260 x 2 = 14.520 ml = 14,520 I/min
450 470 450

440 450

470 440

5-6 - *CBB —_—

© Em seguida some a vazdo de todos os atomizadores (nosso exemplo 16
atomizadores);
Exemplo:

7.260 x 2=14.520 ml/min. = 14,5 I/min.

O Para alterar o valor da constante, multiplique o valor I/min. que aparece
no visor pelo valor da constante registrada no visor. Em seguida divida o
resultado desta operacdo pelo valor da vazao total em I/min. encontrada na
barra.

Exemplo:
Km/h L/ha
= 895 (nova constante)

Valor da vazao total em I/min
encontrada na barra.

- Para inserirmos o novo valor da constante, devemos proceder da seguinte
forma:
- Acione achave Zerar para baixo e observe que o niimero correspondente

— :::CBB = 57
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- Para alterar o valor, acione a mesma chave para cima, até chegar ao valor
desejado. Para editar a outra casa decimal, basta acionar mais uma vez a chave
Zerar parabaixo. Proceda deste modo para as outras casas decimais.

- Ao final da introducgé@o dos valores desejados, acione a chave Meméria
parabaixo a fim de memorizar o valor introduzido.

N\
2@ |

CUIDADO: Caso vocé ndo memorize o valor corrigido, o computador volta ao
valor anterior.

5-8 == e CBB

5.3-CALIBRAGAO DE VELOCIDADE

A calibragio da da velocidade, consiste em medir um numero de pulsos na
area a ser pulverizada, sendo que este niimero de pulsos varia de solo para
solo.

Para o bom funcionamento, ¢ importante estarmos atentos quanto aos
pneus do pulverizados, sendo que os mesmos devem fter as mesmas
caracteristicas, evitando o uso de pneus de diferentes marcas e de diferentes
tamanho um do outro.

Esteja atento também quanto a pressdo dos pneus, estes devem estar com a
mesma pressdo. As informagdes sobre a pressao dos pneus se encontra no
manual de instru¢des da maquina.

No momento da calibraciao da velocidade o reservatorio principal deve
estar com a metade de sua capacidade de defensivo ou agua.

Ja os sensores de roda devem estar instalados na maquina a uma distancia
entre 2,8 a3 mm do disco, garantindo assim um bom funcionamento.

—_——— SO BB == 59
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- Baixo Volume Oleoso Terrestre

4- Ao chegar a marca final dos 50 metros, acione a chave Termino para
cima, registrando o fim da operagio de contagem dos pulsos em 50 metros.

Dit_
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Obs: Nao é necessario acionar a chave Meméria para armazenar o valor,

Sensor ao acionar a chave termino o mesmo é armazenado automaticamente
pelo computador.
distancia entre o sensor e o
disco—> 28a3mm__ || -Acione a chave Fun¢io para baixo e vocé tera disponivel a seguinte opgao:

Para acalibragdo da velocidade proceda da seguinte forma:

1- Marque 50 metros no terreno a pulverizar. Abasteca o tanque com metade
da capacidade (meio tanque).

2- Coloque a maquina em uma determinada rotagao (a mais lenta possivel) e
em uma marcha também lenta (ex: 1* marcha).

3- Ande com a maquina e ao passar pela marca inicial dos 50 m, acione a
chave Inicio para cima, dando o inicio da operagido de contagem de pulsos.

“CBB == 511
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MANUTENCAO..... DIARIA....

Os discos com vibracao
excessiva ou sujeira excessiva,
devem ser trocados por discos
novos e mais rapido possivel.



Resultado final

Induzido para ser lixado.

Adaptar o eixo do motor em uma furadeira de bancada
para efetuar o lixamento do induzido.

Enduzido Lixado.
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$i¢ 7- MANUTENGAO §i%

7.1- Manutencao Preventiva

A limpeza ¢ lavagem do equipamento apds o dia de operagdo é
fundamental para que seja mantido em bom estado de conservagdo além de
facilitar a constatagdo de eventuais danos seja no sistema elétrico, no
sistema de alimentacdo e principalmente nas ranhuras dos discos de
subdivisdo do liquido aplicado. A obstru¢do dos pontos de emissdo da
neblina (ranhuras) ird comprometer diretamente a caracteristica da neblina
produzida, prejudicando a subdivisdo do liquido e comprometendo o
espectro da pulverizagao.

Os discos com vibracao
excessiva ou sujeira excessiva,
devem ser trocados por discos
novos e mais rapido possivel.

Os produtos quimicos agricolas quando em contato direto e continuo
com 0s motores, provocam corrosdo, danificam prematuramente os
mesmos e podem comprometer o seu funcionamento.

Um orificio de 5 mm ¢ feito junto ao espigdo da capsula do sistema de
alimentagdo para drenar o liquido que venha a se acumular no alojamento do
motor. Este orificio deve ser mantido limpo e desobstruido durante as
lavagens diarias dos atomizadores.
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Processo para Limpeza do Difusor

Motor (@3\‘
N

Chanfro Eixo

Chave de Boca 6

Ferramenias: 1- Chave Fenda (pequena); 2 - Clips oul Coloque a Chave de Boca 6mm no chanfro do Eixo do
qualuger objeto de didmetro menor que 1Tmm; 3 - Chave de| | Motor, como mostra a figura acima.
Fixa 6x7mm; 4- Chave de Fixa 8x9mm.

3

)
\&/

Em segufd_a coloque a Chave Combinada 8mm na Porca do Eixo do Mc:ror, sgurando a Chave de Boca de 6mm, retire a
Porca do Eixo. Observe que a Arruela Interna n°1 é maior com didmetro de 6mm e a Arruela Externa n°2 é menor com
didgmetro de 5Smm.

Difusor &

AAgora com o Clips de prender papel, ou qualquer objeto de ]
didmetro menor que Tmm limpe todos os orificios do
difusor.

Com a Chave de Fenda pequena retire o Difusor.

29
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7.2~ Revisao e Manutenc¢ao Periodica

A manutengio de corre¢ao deve ocorrer sempre no inicio e final de safra
podendo também ser realizada no periodo de maior intensidade de
operacdo. Essa revisdo consiste na verificagdo das condi¢des do motor em
si, com relagdo a corrosdo, desgaste da escova elétrica e condi¢do dos
rolamentos.

Havendo a necessidade de substitui¢do da escova e rolamento, um bom
auto-elétrico pode realizar a revisdo sem grandes problemas, no entanto na
maioria dos casos apenas uma limpeza ¢é suficiente para que o aparelho
esteja apto ao trabalho. A limpeza do induzido deve ser feita utilizando lixa
d'agua 400 a fim retirar o carvao formado no induzido o qual para um bom
funcionamento deve estar em contato direto com as escovas.

A limpeza de todo o motor deve ser feita com auxilio de thinner (para
uso em tintas nitroceluldsicas, sintéticas, seladoras e vernizes), a fim de
se remover todo residuo graxo seja no induzido, coletor e imas.

O eixo do motor devido ao ataque dos produtos quimicos pode ter seu
didmetro aumentado, pela corrosdo, devendo ser lixado também,
levemente, com lixa fina para possibilitar a retirada dos rolamentos.

A montagem deve ocorrer apos as pegas estarem secas ¢ funcionamento
do motor deve ser acompanhado com o auxilio de um amperimetro e os
parafusos ajustados para ocasionar uma amperagem maxima de 2,5 a 3
ampéres sem carga.
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Turbo tra tor
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Induzido para ser lixado.

Adaptar o eixo do motor em uma furadeira de bancada
para efetuar o lixamento do induzido.

Induzido Lixado
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Resultado final

R A 4

7.3 Problemas mais Comuns no Turbotrator

® Desgaste das Escovas: A vida média ttil das escovas é de 1.000 horas
em condi¢des normais de trabalho sem penetragdo de produtos corrosivos
na parte traseira do motor. Nas revisdes de término de safra deve-se observar
o estado das escovas e trocar se necessario.

® QObstrugio por po de carvio: No contato direto entre as escovas e 0
coletor. A limpeza da parte traseira do motor e limpeza do induzido com lixa
muito fina (lixa 400) resolvem o problema. Essa operacdo pode ser feita
prendendo-se o eixo do motor em uma furadeira vertical de bancada ou em
uma furadeira manual presa em uma morsa e aplicando-se a lixa fina, com
suavidade, com as maquinas em movimento.

o Desligamento automatico do Controlador de Rota¢iio: Causado
pelo aumento da amperagem do motor e/ou sistema elétrico. Identifica que
ha obstrugdo em um ou mais motores (motor preso) girando com restrigdo
em algum ponto ou curto circuito na cablagem.

e Baixa rotacio de um ou mais motores: Deve-se ao mau
posicionamento do motor dentro da capa, fazendo com que o eixo atrite com
o furo da capa de alimentagdo, aumentando a amperagem e reduzindo a
rotagdo. Deve-se desmontar o conjunto e monta-lo de tal modo que o eixo
fique livre do furo da capa de alimentagdo. Os calgos de fita isolante que
servem de guia do motor e o posicionamento da mola do motor podem
ocasionar esse problema.

® Baixa rotacio de um ou mais motores: Nao havendo atrito do eixo,
essa baixa rotacdo pode ser causada por rolamento atacado pela corrosdo
que provoca maior inércia, prejudica a partida inicial do motor, reduz a

rotagao e aumenta a amperagem.
32

Ay
Turbotrator®

s g mpE ey g |

Apobs um periodo entre 300 ¢ 500 horas de uso deve-se verificar o estado
e se necessario trocar os rolamentos desgastados.

e Vibraciao excessiva: Discos de atomizagdo com excessivo
desbalanceamento provocam muito ruido e desgaste prematuro dos
rolamentos. A mudanga de posigao dos discos pode resolver o problema, se
persistir a vibragdo deve-se trocar os discos.

e Discos de atomizacio com ranhuras obstruidas: Discos
desbalanceados e sujos produzem vibragdo excessiva, afetam o espectro da
neblina produzidae porisso eles devem ser limpos ou trocados.

® Motores que necessitam de um toque para funcionar: Deve-se ao
actimulo de produtos quimicos concentrados no espago entre o eixo ¢ o furo
da capsula de alimentagdo na forma de uma pasta devido a deficiéncia da
lavagem diaria . Os motores ndo tém poténcia suficiente para vencer essa
inércia necessitando um pequeno toque manual. A limpeza do eixo resolve o
problema.
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Iten n° Quantidade Descricao

Rolamentos 608 — 2RS C3

Rolamentos 608 — 2RS C3

1

1

1 Suporte das Escovas*
2 Escovas Elétricas

N | W[

1 Conjunto de Discos

* A substituicdo pode ocorrer somente quando o suporte da escova for danificado na retirada para troca das escovas.
** Conjunto de discos plésticos responséaveis pela subdivisao do liquido. Deve ser substituido na revisdo de final de safra ou quando
apresentar desgaste.
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